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PateniansprQche: 

I. Vorrichiung zum Hersiellen von Krtlmmer- 
schlduchen aus Gummi oder gummiahnlichem 
Werkstpff und vorzugsweise mit VersUrkungsein la- 
gen, mit enieiTi der Innengestalt der herzus telle nden 
fCrQmmerschlauche entsprechenden starren Dom, 
auf den ein Schlauchrohling fCir die Dauer seiner 
Vulkanisation aufschiebbar. ist, dadurch ge- 
k'ennze-ichnet, daQ die Aufschiebseite des 
Domes (2) in einer abklappbaren Haltening 
abstOtzbar ist, axial mit der Aufschiebseite des Doms 
(2) fluchtehd ein mit der zugeordneten Stimflache 
des Domes (2) zentrisch kuppelbarer Zeritrierdom 
(6) axial bewegbar angeordnet ist und konzentrisch 
zum Zentrierdom* (6) ein dmckdlcht an die hintere 
Stirhnache des Schlauchrohlings (4) ansetzbarer 
dmckfester Schubzylinder (7) mit einer Zufuhrein- 
richtung fur ein Druckmittel axial teleskopisch fiber 
den Zentrierdom (6) und den Dom (2) verschiebbar 
ist- 

X Vorrichtutg nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 
zeichnct da& die abklappbarc Halcerang als nach 
unten ausfahrbare Gabel(l) ausgebildet ist 

3. Vorrichtung nach Anspmch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO die Gabel (I) im Kreislauf gefOhrt ist 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Kupplung. zwi> 
schen dem Dorn (2) und dem Zentrierdom (6) 
dreidimensional belastbar ist 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daD die Bewegung des 
Zentrierdomes Cj) durch die Gabel (1) steuerbar ist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schubzylinder (7) 
aus einem in Langsrichtuiig dmckfesten und 
durchmesserstabilen Schlauch in Lange des Doms 
(2)besteht 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Herstellen vom KrOmmefschlauchen aus Gummi oder 
gummiUhnlichem Werkstoff und vorzugsweise mit 
Verst^rkungseinlagen, mit einem der Innengestalt der 
herzustellenden ICrfimmerschl^uche entsprechenden 
starren Dorn. auf den ein Schlauch rohling fOr die Dauer 
seiner Vulkanisation aufschiebbar ist 

Aus widerstahdsfahigem Gummi oder Shnlichem 
Werkstoff hergestellte KrOmmerschlauche finden bei- 
spielsweise Anwendung in Kraftfahrzeugen, urn Kfihier 
und Wassermantel von Motoren miteinander zu 
verbinden. Die KrQmmerschlfiuche habeh infolge der 
gedrSngten Bauweise im Kraftfahrzeugbau unterschied- 
fiche und komplizierte Gestalt Diese kanh bis zu einer 
spiraligen Form gehen. Andere AnwendungsfSlle treten 
beispielsweise bei Waschmaschinen, TankeinfUllstutzen 
und Kompensatoren fflr Rohrleitungen auf. Die 
Herstellung solcher KrOmmer erfordert einen relativ 
groBen technischen Aufwand. Besonders das Aufziehen 
der Krfimmerrohlinge auf den Dorn und das Abziehen 
des vutkanisierten Schlauches bringt Schwierigkeiten 
mit sich. Da diese beiden Vorgslnge bisher nur in 
geringem Umfang mechanisiert werden konnten, waren 
zur Kraftersparnis seitens des Bedienungispersonals 
belr^chtliche Schmiermittelmengen erforderlich. Die 
Arbeitsweise war darfiber hinaus umscandtich. weil 
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jeder einzelne Rohling bzw, Schlauch vom Bedienungs- 
personal in die Hand genommen und auf- bzw, 
abgezogen werden muOte, Infolge unierschiedlicher 
Behandlung durch den Arbeiter lieQen sich Fehlfabrika- 
5 te nicht vermeiden. Bei kompllzierter Gestaltung 
konnten diese einen betrdchtlicheh Umfang annehmen. 
Auch von auBen. nicht erkennbare Schaden waren zu 
befQrchten, Eine Verbessemng der Produktion war 
daher erwGnscht. 

10 Aus der DE-AS 10 89 151 ist eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Art bekannt Danach wird ein 
Schlauchrohling vor dem Au^ehen auf den Dorn in 
einer rbhrahnlichen Form von innen unter Dnick 
gesetzt, urn einen festen. Verband zwischen Schlauch- 

15 rohling und Einlage zu schaffen. Hierbei kann der 
innendurchmesser des Schlauches etwas aufgeweitet 
werden, so daB def Durchmesser nun nahezu dem 
AuBendurchmesser des Doms entspricht Diese Durch- 
messereinstellung ist auch bei der bisherigen Rohlings- 

20 hei-stellung Oblich. Wie der manuelle Aufwand beim 
Aufschieben des Schlauchrohlings auf den Dpm 
vermteden werden kann, ist jedoch aus dicser 
Auslegeschrif t nicht zu entnehmen. 

Die Erfindung geht daher von der Aufgabe aus, eine 

25 Vorrichtung zu schaffen, mittels der das Auf- und 
Abbringen von Schiauchrohlingen auf den bzw. von dem 
Dom weitgehend mechanisiert werden kann. Die 
Anwendung von Gleitmittel soil moglichst "-niedrig . 

' gehalten und die Arbeitsweise so gestaltet werden, daB 

30 zufallige Schaden an den Krummerschlauchen infolge 
schwankender Arbeitsweise vermieden werden. 

Zur Ldsung dieser Aiifgabc ist erfindungsgemSB bei 
der eingangs umrissenen Vorrichtung vorgesehen, daB 
die Aufschiebseite des Doms in einer abklappbaren 

35 Halterung abstOtzbar ist, axial mit der Aufschiebseite 
des Domes fluchtend ein mit der zugeordneten 
Stimflache des Domes zentrisch kuppelbarer Zentrier- 
dom axial bewegbar angeordnet ist und konzentrisch 
zum Zentrierdom ein druckdicht an die hintere 

40 Stimflache des Schlauchrohlings ansetzbarer dmckfe- 
ster Schubzylinder mit einer ZufOhreinrichtung fur ein 
Druckmittel axial teleskopisch Uber Jen Zentrierdom 
und den Dom verschiebbar ist Mittels dieser erfin- 
dungsgem^Ben Ausgestaltung I^Bt sich der Vorgang 

45 mechanisch und automatisch durchfOhren, so daB 
Personal nur noch in kleinem Rahmen erforderlich ist, 
das bei unvorhergesehcnen, Stomngen und besonders 
komplizierten Dornformen eingreifen kann. 

Die relative Steifigkeit, gegebenenfalls durch ein im 

50 KrOmmerrohling liegendes Gewebe, ermdglicht es, den 
KrQmmerrohling axial auf den Dom aufzubringen. ohne 
daB dabei Schiden eintreten. Dabei kdiinen nicht nur 
Qbliche KrOmmerrohlingstypen aufgeschoben werden, 
sondem es ist* sogar mdglich, wesentlich steifer 

55 gestaltete KrOmmerrohlinge aufzuschieben, da die 
maschinelle Schubkraft nach Beiieben gesteigert wer- 
den kann. 

Nach der Erfindung ist es bei der Vorrichtung 
zweckmaBig, daD die kbklappbare Haltemng als nach 
60 unten ausfahrbare Gabel ausgebildet ist. Ferner kdnnen 
eine - Vielzahl von Gabeln und Dornen bei der 
Krammerherstellung tm Kreislauf gefOhrt werden. Jede 
Gabel durchlaiift dann bei der fCrBmmerherstellung den 
' ganzen Fertigungsablauf vom Aufbringen des Rohlings. 
zur Vulkanisation und zum Abstreifen des Krfimmers. In 
den Zwischenstadien kdnnen gegebenenfalls Dome 
ausgewechselt oder mit den erforderlichen Gleitmittein 
vcrsehcn werden. 



BEST AVAILABLE COP^ 



3 



21 40 956 



4 



Nach einer Weiterbildung der Erfindung sollte die 
Kupplung zwischen Dorn und Stflt2;dorn dreidimensio- 
m\ liel^stbar sein. An dem StUtzdorn kann der Dorn 
daher frei aufgehSngl sein, Femer kann der SlQtzdorn 
den Dorn auch soweii festhalten, daQ der Rohling auf 5 
den Dorn aufgescboben werden Icann, nachdem die 
Gabe! weggefahren ist Die dabeii in Seitenrichtung 
eventueil fiuftretenden FCrafte konnen von der Kupp- 
lung ohne weiteres aufgenommen werden. Die BetSti- 
gung der Kupplung ist dabel durch die Gabel, in der der lo 
Dorn ruht,, steuerban Solange der Dom in der Gabel 
ruht, wird die Kupplung des SiCitzdoms von der 
Arretierung abgehalten. Die Arreiierung wird erst 
wirksam, wenn die Gabel nach iinten weggefahren 
wordenist 15 

Wird die Gabel wieder eingefahren, so wird der 
Stutzdom zwangsweise von selbst geldst. Pur die 
Gestaltung einer derartigen Kupplung kdnnen am 
Stutzdom befestigte Federteile dienen, die gegen die 
Gabeliste igepreQt werden, so daB sie sich bei Entfemen 20 
der Gabel wieder spreizen und den Dom hahen konnen. 
Es sind natQrlich auch andere Kupplungstypen ver- 
wendbar. Wichtig ist jeweils, dafi der Dom nur 
altemaliv von der Gabel oder dem Kilfsdom gehalten 
wird, wobei die Gabel die BetStigung der Ktipplung 25 
steuert und nicht umgekehrt. 

Durch den dmckdicht an die hintere Stimseite des 
Krummerrohlings ansetzbaren Schubzylinder wird 
erreicht, daQ beim Aufschieben des Krummerrohlings 
auf den Dorn die im Rohlingsvoluirien enthaltene Lufl 30 
nicht an dem Schubzylinder vorbei entweicht, sondem 
zwischen dem Krummerrohling und dem Dom zu einem 
Luftpolster fuhrt, das den Aufschiebvorgang erleichtert. 
Anstelle des Luftpolsters kann auch ein FlussigkeitspoN 
ster angewendet werden, das gleichzeitig eine Schmier- 35 
wirkung bedingt. Es lassen sich auch Voraussetzungen 
schaffen. um eine besondere Luftzufiihrung zusatzfich 
vorzusehen. Dadurch wird die Wirkung des Luftpolsters 
noch verstarkt 

Die Vorrichtung kann auBer beim Aufbringen des 40 
Krummerrohlings auf den Dom auch zum Abstreifen 
des vulkanisierten KrGmmerschlaiJxrhes dienen. Dazu 
wird vor dem Schubzylinder ein in LSngsrichtung 
druckfester und durchmesserstabiler Schlauch etwa 
entsprechend der Dornlange aufgesotzt 45 

Nach Herstellung der KuppSungsverbindung zwi- 
schen dem Dorn und Zentrierdorn kann mittels des 



Schubzylinders und dca aufgesetzten Schlauches der 
Krummerschlauch am anderen Ende des Dorns 
abgeschoben werden. 

Die Erfindwng wird in zwei Gruppen von Zeichnun- 
gen beispielsweise schematisch beschrieben. 

Die Abb. lA bis IG zeigen den Vorgang des 
AuFbringens des Krummerrohlings auf den Dom. 

Die Abb. 2A bis 2D zeigen den Vorgarig des 
Abbringens des KrQmmerschlauches vom Dom. 

In der Abb. lA liegt in einer Gabel 1 ein Dorn 2. 
Mit einer Zufuhrungseinrichtung 3 wird ein KrOmmer- 
rohling 4 axial vor den Dorn 2 geschoben. Ein Deckel 5 
schlieDt die ZufOhmngseinrichtung 3 zu einer Kammer. 
Ein Zentrierdorn 6 ist konzentrisch von einem 
Schubzylinder 7 umgeben. 

In A b b. 1 B ist der Krummerrohling 4 in die 
vorgesehene Position, wie vorstehend erwahnt, ange- 
schoben. 

In Abb. IC durchst5Bt der Zentrierdorn 6 den 
KrQmmerrohling 4 und gleitet in seine Haltemng im 
Innem des Doms 2. 

In Abb. ^D wird die Gabel 1 nach unten weggefah- 
ren, so daQ nunmehr die Kupplung d Zentrierdorns 6 
einrasten kann. Die ZufOhrungseinrichiung 3 und deren 
Deckel 5 werden entfemt, und wie in Abb. IE 
dargestellt, druckt der Schubzylinder 7 den Krummer- 
rohling 4 auf den Dorn 2. 

In Abb. IF wird die Gabei 1 wieder an den Dorn 2 
herangefuhrt, so daQ die Kupplung des Zentrierdorns 6 
geidst ist und zuruckgefahren werden kann. 

Ein neuer Dorn 2 und ein neuer Krummerrohling 4 
rucken in der A b b. IG nach. so daB der A rbeits vorgang 
bei 1 A wieder beginnen kann. 

Die A b b. 2A unlerscheidet sich von der A b b. I A nur 
durch einen Schlauch 8, der dem Schubzylinder 7 
vorgeschaltet ist und durch die inzwischen durch gefuhr- 
te Vulkanisation. 

In der A b b. 2B ist der Zentrierdron 6 Zentrierdorn so 
daB nach Zuriickfahren der Gabel 1 die Kupplung 
einrasten kann. 

Der Schubzylinder 7 druckt nun gemaB Frg. 2C 
mittels des Schlauches 8 den vulkanisierten Krummer- 
schlauch 4 vom Dorn 2 ab. 

ir der Abb. 2D ist nach Zuriickfahren des Zentrier- 
dorns 6, des Schubzylinders 7 und des Schlauches 8 der 
ursprungliche Zustand entsprechend Abb. 2A wieder 
erreicht 
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